KULVENTIL MED RUND SVETSPLATTA

A

PA Ventiler AB

GO WITH OUR FLOW

Var ventil med rund svetsplatta kan du
anvanda foér dranering och provtagning.
Med den runda svetsplattan far du ett

sidkert avstick utan sprickbildning.

DN | Roérdim
15
20
25
32
40
50
65
80
100

Gor sa har:
Ange ventilens dimension och darefter
vilken roérdimension du vill ansluta mot.

Rund svetsplatta ar en fordel att
anvanda da man slipper svetsa
runt ett horn.

-
Q\\‘T‘\\\\“ﬂ\"“*

O S ‘\-\“-‘“:i/"‘
= -

KONSTRUKTION

1. SPINDELPACKNINGEN. Ar det férsta steget
i skydd mot lackage. Packningen tatar under
den roterande rérelsen och fungerar d&ven som
lagring.

2. O-RINGEN AR DET ANDRA STEGET I EN
EFFEKTIV SPINDELTATNING. Stabiliserar
spindeln och ger forbattrad tatning samt
lagring av spindeln.

3. V-FORMAD PACKNING. Det tredje steget
bestar av flera lager av v-formade Chevron-

packningar som expanderar horisontellt da
de blir utsatta for ett vertikalt tryck vilket
motverkar lackage.

4. LASBRICKA. Sikrar spindelmuttern.

5.MUTTER. Denna trycker pa hela spindel-
paketet.

6. BELLEVILLE-FJADERBRICKA. Fjaderfunk-
tionen anpassar packningen vid férandring av
tryck och temperatur.

7.GLAND AV ROSTFRITT STAL. Férdelar

trycket jamt 6ver packningarna.

8.HOG YTFINISH. Ytan pa spindeln ar
behandlad fér att reducera friktionen mot
packningen och ger ett 1agt vridmoment.
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GO WITH OUR FLOW
DIMENSION UNIT:MM
PRESSURE-TEMPERATURE CHART SZE| C [2d [ oD | H | H1 | K L R | W
97— =G 6 9 | 15 (135 | 73 | 38 foarod 220 | 9 | 111
- 10 | 9 [ 15 [145 [ 73 | 36 fFosrod 220 | 9 | 111
-E‘Tr - 15 9 15 [ 182 | 73 | 38 Fo3arod 220 | 9 11
wER=E N - 20 | @ | 20 [ 232 78 | 41 [Foarod| 220 | & | 111
\\ " 25 | 11 | 25 | 282 | 875 | 49.5 Fo4Fo5) 240 | 11 | 186
A\ 32 | 11 | 32 [a52 | o4 | 58 [Foaros 254 | 11 | 188
» 40 | 14 | 38 | 412 | 109 | 70 fosror| 280 | 14 | 200
A “ 50 | 14 | 50 | 632 | 117 | 78 [FosFo7] 270 | 14 | 200
° R 65 17 65 89 138 88 [FO7/F10 338 17 2855
80 [ 17 [ 80 | 84 [148.5 [108.5 FormF10] 350 | 17 | 2655
100 | 22 [ 100 | 107 | 185 | 140 F1oF12] 350 | 22 | 321

DIN15-DIN 25 DIN 32-DIN 100

DIN 15-DIN 80 DIN 100
|_< 18
1 * MATERIALS LIST *
d o - \ NO. | DESCRIPTION |QTY MATERIAL
2z \ / 1 BODY 1 |ASTM-A351-CF8M | ASTM-A216-WCB
'S 2 BALL 1 |ASTM-A351-CF8M | ASTM-A351-CF8
19 o) 3 CAP 2 |ASTM-A351-CF8M | ASTM-A216-WCB
O 4 SEAT 2 PTFE PTFE
5 JOINT GASKET | 2 PTFE PTFE
6 BOLT 46 SUS 304 SUS 304
W 7 NUT 412 SUS 304 SUS 304
@ G 8 | SPRING WASHER | 4-12 SUS 304 SUS 304
> . 9 | THRUST WASHER | 1 PTFE PTFE
= K @? / 10 O-RING 1 VITON VITON
= N7 % 11 | STEMPACKING | 1 PTFE PTFE
= (5 27 . 12 GLAND BUSH 1 SUS 304 SUS 304
S <\5 . 13 |BELLEVILLE WASHER| 2 8US 301 8US 301
T 14 | STOPWASHER | 1 SUS 304 SUS 304
E— 15 STEM NUT 1 SUS 304 SUS 304
g[ _ _ g 18 STEM 1 SUS 316 SUS 304
17 HANDLE NUT 1 SUS 304 SUS 304
- 18 STOP PIN 1 SUS 304 SUS 304
19 HANDLE 1 SUS 304 SUS 304
6)(5)(4) (@) (1) (3 20 HANDLE COVER 1 PLASTIC PLASTIC
21 | THRUSTWASHER | 1 PTFE 15% PTFE 15%
L 22 |SQUARE WASHER| 1 SUS304 SUS304
23 STOPPER 1 8US304 8US304
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